GMA Garnet™
Strahimittel

Eine vollstandige Produktpalette von Granatsand-Strahlmitteln
flir samtliche Anforderungen der Oberflachenvorbehandlung,
von widerstandsfahigen Beschichtungen und starkem Rost

bis hin zum Polieren, der Glasbearbeitung und empfindlichste
Restaurierungsarbeiten.

GMA Garnet™ ist von flihrenden Farbherstellern zugelassen, wird von
den gréBten Ol-und Gasunternehmen, Werften und Korrosionsschiitzern
bevorzugt und ist Uber ein umfassendes globales Netzwerk verfligbar.

Lagagts

Unser vielseitiges Entfernung von dickeren Beschichtungen Flexibel einsetzbares Strahlmittel fiir u.a. Edelstahl-,
Strahlmittel bei schwerer und/oder mittelschwerer bis starker Stahl- und Betonuntergriinden.
Korrosionsbildung, Korrosionsbildung.

sl Geliiaie e Allgemeine industrielle Wartungsarbeiten.

oder flir hGhere ¢ Glelchma&gef O.berﬂ.ach?nprofll: 602 el Bau und Wartung von Gewerbebauten, Kraftwerken,
Profiltiefen. e Strahlgeschwindigkeit: Bis zu 20 m* / Std. Bergbau- und Verarbeitungsanlagen, Gas- und
e Verbrauch: Reduzierbar bis zu 10 kg / m>. Klaranlagen, Entsalzungs-, Chemie- und Industrieanlagen.

Tanks, Rohrleitungen, Druckbehalter, Schiffsriimpfe,
Ballasttanks und Offshore-Plattformen.

In stationaren Strahlhallen sowie auf Baustellen in der
mobilen Wiederaufbereitung.

SpeedBlast Leistung Anwendungen

Das bevorzugte Unser schnell reinigendes Allzweck-Strahimittel  Allgemeine industrielle Wartung.

Strahlmittel fir alltagliche  bei durchschnittlicher Beschichtungsdicke oder

Anforderungen der mittelschwerer Korrosion.

Oberflachenvorbereitung. o GleichmaRiges Oberflachenprofil: 50 - 85 um. ~ Bau und Wartung von u.a. Tanks, Rohrleitungen,
o Sl e A |27 e S T Druckbehaltern und Offshore-Plattformen.

e Verbrauch : Reduzierbar bis zu 7 kg/m?.

Fiir Nassstrahlanwendungen geeignet.

Unser optimales Unser schnellstes Strahlmittel mit Erneuerung und Wartung von Stahl- und
StrahImittel fr unvergleichbarer Geschwindigkeit beim Aluminiumoberflachen.
neuwertigen Entfernen von Walzzunder und leichter

Entfernen von leichter Korrosion oder Walzzunder auf

Stahl, Aluminium, Korrosion. ]

el Lo e e i s O R el A0 - 45

Oberflachen und diinne Vorbereitung fiir die Pulverbeschichtung.
Industriebeschichtungen.  ® Strahlgeschwindigkeit: Bis zu 37 m* / Std.

Tanks, Rohrleitungen, Druckbehalter, Ballasttanks und

. . . 2
e Verbrauch: Reduzierbar bis zu 6 kg / m?. Offshore-Plattformen.
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GMA Garnet™
Strahimittel

Ideal fiir die schnelle Entfernung von Walzzunder, Entfernung von Walzzunder (weniger als 10 Mikrometer-
und schonende Oberflachenvorbereitung von Edelstahl, Profil), Vorbereitung von Eisen- und Nichteisenmetallen,
Prazisionsreinigung Aluminium und Titan sowie fiir sowie leicht beschadigte oder verformte Oberflachen.
von enlpﬁndhchen CBuEn UL Strahlen von verzinkten Beschichtungen, Edelstahl,
Oberflachen.

e Oberflachenprofil: 25 - 50 um Aluminium und Legierungen sowie Glasmattierungen.
mit einer auBergewohnlich hohen
Oberflachenreinheit, fir die ideale
Vorbereitung industrieller Beschichtungen.

Eine effiziente Alternative zu Handwerkzeugen zur
Reinigung von Prazisionsgeraten und -komponenten,
wie z.B. Messgeréte, Turbinen, Propeller, Ventilkorper,
e Strahlgeschwindigkeit: Bis zu Gewinde und Bolzen, Vorbereitung fiir Schweil3arbeiten.
2

col e Feinste Arbeiten an Oberflachen wie Glas, Fiberglas,
e Verbrauch: 6 kg/m? und weniger. Kunststoffen und weicheren Metallen.
Instandhaltung und Vorbereitung von Betonoberflachen.

Restauration von Automobilen, Stein-, Ziegel- und
Holzoberflachen, sowie der Entfernung von Graffiti.

Empfohlen fiir das Die feinste Bearbeitung fiir spezielle Vorbereitung und Polierung weicherer Metalle, Glas und
Strahlen, Reinigen Anwendungen ohne starkere Einwirkungen auf  Kunststoffen.
qu FRIATET) vor? elfe S BUF O QAT B, Farbentfernung, ohne thermische Warmeeinflisse auf
héchst empfindlichen .. . ..

.. e Oberflachenprofil: 12 - 25 um der Oberflache.
Oberflachen.

mit einer auBergewohnlich hohen
Oberflachenreinheit, fiir die ideale
Vorbereitung industrieller Beschichtungen.

Sandstrahlarbeiten von Ventilen und Manometern in
Raffinerien und Produktionsstatten.

Reinigung von Denkmaélern und empfindlichen

o Sl el Gl el ) Steinoberflachen sowie zur Graffiti-Entfernung.

27m?/Std.

e Verbrauch: 4 kg/m? und weniger. Restauration von Automobilen und Antiquitaten.

Entgraten und polieren von Mauerwerken, Gussteilen
und optischen Glasbauteilen.

Entfernung von Walzzunder mit geringster Profiltiefe.

Die Strahlgeschwindigkeit und Verbrauchsmengen kénnen je nach Diisengréf3e, Luftdruck, Abstand zur Oberfldche, Strahimitteldosierung, Zustand des
Equipments, Oberfldchenbeschaffenheit, Beschichtungsart und -stérke variieren. Die genannten Werte werden bei einem Luftdruck von 6,5 - 7 bar an der
Diise erreicht. Das GMA Garnet Team unterstlitzt Sie gerne, um eine optimale Leistung der Strahlarbeiten zu erzielen, Zeit und Kosten zu reduzieren und das
bestmdgliche Oberfldchenergebnis fiir jede Art der Beschichtung zu erzielen.
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Zuverlassige Konstante Technischer Kundenorientiert Sandstrahlen Wasserstrahlschneiden Recycling
Lieferkette Qualitit Support

Fir mehr Informationen kontaktieren Sie
info.eu@gmagarnet.de oder besuchen Sie gmagarnet.com

GMA Garnet (Europe) GmbH

Hanseatic Trade Center, Kehrwieder 11

20457 Hamburg / Deutschland

T +49 40 3014 009 | F +49 40 3014 405 more than just garnet
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